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GECKO
Saldatura continua
Saldatura con doppia torcia
Disponibile versione 42V

GECKO HS
Velocita avanzamento elevata
Idoneo per saldatura e taglio plasma

LIZARD CON OSCILLATORE
Carrello per saldatura programmabile
Oscillatore a pendolamento
Saldatura a tratti

Carrello con magnete senza rotaia
Carrello con magnete senza rotaia
Carrello con magnete senza rotaia
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PROMOTECH é un’azienda innovativa certificata
ISO 9001: 2015 produttrice di elettroutensili
professionali, apparecchiature per "automazione
della saldatura e sistemi industriali. Sono
realizzati su misura per costruttori di strutture

in acciaio, produttori di macchinari pesanti,
cantieri navali ed altre aziende specializzate nella
lavorazione dei metalli.

Gamma di prodotti:

» Perforatori a base magnetica, perforatori pneumatici, perforatori per rotaie
e punzonatrici idrauliche

* Smussatrici portatili e stazionarie dedicate alla preparazione della saldatura di lamiere e tubi
e Carrelli per saldatura e taglio
* Sistemi automatici per la saldatura ed il taglio

| prodotti Promotech:
» Offrono soluzioni per ridurre i costi ed aumentare la produttivita

» Sono progettati ed ingegnerizzati per avere una lunga durata nelle piu critiche condizioni
lavorative

* Soddisfano i requisiti dei clienti e dei mercati piu esigenti in tutto il mondo
e Sono costruiti in Polonia in accordo con i piu elevati standard qualitativi

* Sono realizzati con componenti di altissima qualita

* Sono sottoposti a test molto rigidi per soddisfare i requisiti qaulitativi

* Si sono dimostrati estremamente affidabili e molto versatili per i diversi impieghi applicativi
e per le condizioni climatiche alle quali sono sottoposti.

Ulteriori informazioni sull’azienda PROMOTECH e sui prodotti sono disponibili sul
sito web www.promotech.eu e www.atexdrilling.com
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